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 บทที ่2 
รายละเอียดโครงการ 

2.1  รายละเอียดโครงการ 
2.1.1  สถานทีต่ั้ง ขนาด และผังพืน้ทีโ่ครงการ 

โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) ตั้งอยู่บนพืน้ที่ประมาณ 41.13 ไร่ บนถนนไอ-หนึ่ง ภายในพืน้ที่นิคมอุตสาหกรรมมาบตาพุด 
ต าบลมาบตาพดุ อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง และมีอาณาเขตติดโดยรอบ ดงันี ้ 

ทิศเหนือ   ติดกบั   ถนนทางเขา้นิคมอตุสาหกรรมผาแดง  
ทิศใต ้      ติดกบั   บริษัท ไทย เอ็มเอฟซี จ ากดั ซึ่งด าเนินการผลิตผงเมลามีน 

และบรษิัท แกรนด ์สยาม คอมโพสิต จ ากดั ซึ่งด าเนินการผลิตเม็ด
พลาสติกโพลีโพรพิลีนคอมพาวด ์ 

ทิศตะวนัออก     ติดกบั ถนนไอ-หนึ่ง ภายในนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 
ถดัไปคือ บรษิัท อดิตยา เบอรล์า่ เคมิคลัส ์(ประเทศไทย) จ ากดั
ซึ่งด าเนินการผลิตอีพอกซีเรซิน และบรษิัท ไทยไวรโ์พรดกัส ์จ ากดั
ซึ่งด าเนินการผลิตลวดเหล็กแรงดงึสงู 

ทิศตะวนัตก       ติดกบั แนวท่อสง่ก๊าซธรรมชาติอยู่ระหว่างกลาง 
ถดัไปคือ บรษิัท ไทยโพลีคารบ์อเนต จ ากดั ซึ่งด าเนินการผลิต 
โพลีคารบ์อเนตเรซิน 

สถานที่ตั้งของโครงการและพืน้ที่การใช้ประโยชน์ดังแสดงในภาพที่ 2.1 และภาพที่ 2.2 
ตามล าดบั ส าหรบัสดัส่วนการใชป้ระโยชนท์ี่ดินของโครงการภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ
ครัง้ที่ 3 แสดงดงัตารางที่ 2.1 
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ภาพที่ 2.1 สถานที่ตัง้โครงการ 
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ภาพที่ 2.1 สถานที่ตัง้โครงการ (ต่อ) 
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ภาพที่ 2.2 แผนที่แสดงพืน้ที่การใชป้ระโยชนภ์ายในโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน (ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงฯ ครัง้ที่ 3) 
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ตารางที ่2.1 สัดส่วนการใช้ประโยชนพื์น้ทีข่องโครงการ 

การใช้ประโยชนท์ีดิ่น 

โครงการภายหลัง 

การเปลี่ยนแปลง 

รายละเอียดคร้ังที ่1 

โครงการภายหลัง 

การเปลี่ยนแปลง 

รายละเอียดคร้ังที ่2 

โครงการภายหลัง 

การเปลี่ยนแปลง

รายละเอียดคร้ังที ่3* 

ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ ไร่ ร้อยละ 
1. พืน้ท่ีส่วนการผลิต 2.66 6.47 2.66 6.47 2.66 6.47 
2. พืน้ท่ีถงัเก็บกกัวตัถดุิบและสารเคมี 1.35 3.28 1.35 3.28 2.10 5.10 
3. พืน้ท่ีระบบเสริมการผลิตและระบบ
สาธารณปูโภค 

18.42 44.97 18.66 45.37 18.66 45.37 

4. พืน้ท่ีว่างเพื่อรอการพฒันาในอนาคต 16.51 40.14 16.27 39.56 15.52 37.74 
5. พืน้ท่ีสีเขียว 2.19 5.32 2.19 5.32 2.19 5.32 

รวม 41.13 100 41.13 100 41.13 100 
พืน้ท่ีว่างตามนิยาม กนอ. 1/ 13.12 31.9 12.88 31.32 12.88 31.32 

หมายเหตุ 1/ โครงการมีที่ว่างไม่นอ้ยกว่ารอ้ยละ 30 ของพืน้ท่ีโครงการ ตามประกาศการนิคมอตุสาหกรรมแห่งประเทศไทยท่ี 
103/2556 เรื่อง การพฒันาท่ีดินส าหรบัผูป้ระกอบกิจการในนิคมอตุสาหกรรม 

2.2    วัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑ ์
2.2.1  วัตถุดิบ และสารเคมีที่ใช้ในการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน และระบบเสริมการ

ผลิต 
ปัจจุบันวัตถุดิบหลักที่ใชใ้นการผลิตพลาสติกโพลีสไตรีนชนิด High Impact Polystyrene 

(HIPS) และ General Purpose Polystyrene (GPPS) ได้แก่ สไตรีนโมโนเมอร ์ยางโพลีบิวทาไดอีน และ 
เอธิลเบนซีน รายการสารเติมแต่งและตัวเร่งปฏิกิริยาอ่ืน ๆ ไดแ้ก่ t-Butyl Peroctoate / Perhexa C Mineral 
Oil  Zinc Stearate Irganox 1076 สาร Blue Dye และซิลิโคน รายการสารเคมีที่ใช้ในระบบเสริมการผลิต 
ไดแ้ก่ สารที่ใชใ้นระบบหลอ่เย็น ซึ่งปรมิาณการใช ้แหลง่ที่มา การขนสง่ และการกกัเก็บ แสดงในตารางที่ 2.2
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ตารางที ่2.2 ชนิด ปริมาณการใช้ แหล่งทีม่า การขนส่ง การเก็บกักวัตถุดิบ / สารเคมีทีใ่ช้ในโครงการ 

ชื่อวัตถุดิบ/สารเคมี ลักษณะกลิ่น 
สถานะ 
ทีส่ภาวะ
ปกติ 

การใช้ประโยชน ์
ปริมาณการใช้ (ตัน/ปี) 

บริเวณกักเก็บ ประเภท 
ขนาด 
ความจุ 

หน่วย แหล่งที่มา การขนส่งมายังโครงการ จ านวนเทีย่วขนส่ง 
EIA เดิม ภายหลังเปลี่ยนแปลง 

กระบวนการผลิตพลาสติกโพลีสไตรีน                        

วัตถุดิบ                        

1. สไตรีนโมโนเมอร ์ กลิ่นหอมหวาน ของเหลว ใชเ้ป็นวตัถดุิบ 85,500 ไม่เปลี่ยนแปลง Tank T-100  Cylindrical Tanks 1,500 ลบ.ม. ภายในประเทศ โดยรถบรรทกุและขนส่งทางท่อ 4-8 เที่ยวต่อวนั1/ 
   คลา้ยดอกไม ้         Tank T-200  Cylindrical Tanks 3,000 ลบ.ม.      

2. ยางโพลีบิวทาไดอีน ไม่มีกลิ่น ของแข็ง ใชเ้ป็นวตัถดุิบ 1,973 ไม่เปลี่ยนแปลง GC17 Box 1,050 กก./กล่อง น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 2-4 เที่ยวต่อเดือน 
             Warehouse         เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

3. เอธิลเบนซีน  กลิ่นคลา้ย ของเหลว ใชเ้ป็นวตัถดุิบ 1,330.56 ไม่เปลี่ยนแปลง Tank T-103 Cylindrical Tanks 12 ลบ.ม. น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 2 เที่ยวต่อปี 
    น า้มนั                    เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

สารเคมีและสารเติมแต่ง                        

1. t-Butyl Peroctoate / Perhexa C กลิ่นฉนุ ของเหลว ใชเ้ป็นตวัเรง่ 31 ไม่เปลี่ยนแปลง Catalyst  Drum 18 กก./ถงั น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 2 - 3 เที่ยวต่อปี 
       ปฏิกิริยา      House         เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

2. Mineral Oil กลิ่นอ่อน ของเหลว ใชเ้ป็นสารเติมแต่ง 1,973 ไม่เปลี่ยนแปลง Tank T-107 Cylindrical Tanks 100 ลบ.ม. น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 1-2 เที่ยวต่อเดือน 
             Tank T-104 Cylindrical Tanks 57 ลบ.ม.   เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

3. Zinc Stearate กลิ่นอ่อน ของแข็ง ใชเ้ป็นสารเติมแต่ง 108 ไม่เปลี่ยนแปลง GC17 Bag 20 กก./ถงุ น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 3 - 5 เที่ยวต่อปี 
              Warehouse         เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

4. Irganox 1076 ไม่มีกลิ่น ของแข็ง ใชเ้ป็นสารเติมแต่ง 25 ไม่เปลี่ยนแปลง Catalyst  Box 40 กก./กล่อง น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 3 - 5 เที่ยวต่อปี 
               House         เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

5. Blue Dye (มอพลสั ไวโอเลท ไม่มีกลิ่น ของแข็ง ใชเ้ป็นสารเติมแต่ง 0.05 ไม่เปลี่ยนแปลง Catalyst  Drum 25 กก./กล่อง น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 2 - 3 เที่ยวต่อปี 

  สามบี พาวเดอร)์            House         เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

6. ซิลิโคน กลิ่นเฉพาะตวั ของเหลว ใชเ้ป็นสารเติมแต่ง 3.3 ไม่เปลี่ยนแปลง Central  Drum 200 กก./Drum น าเขา้จากต่างประเทศ มาทางเรือและขนส่ง 1 - 2 เที่ยวต่อปี 
             Chemical          เขา้สู่โครงการทางรถบรรทกุ  

              Warehouse             

สารเคมีทีใ่ช้ในระบบเสริมการผลิต                        

1. Sodium Hypochlorite กลิ่นคลอรีน ของเหลว ใชใ้นระบบ 6.8 ไม่เปลี่ยนแปลง Central  Drum 24 กก./Drum ภายในประเทศ ขนส่งโดยรถบรรทกุ 2 เที่ยว/เดือน 

        น า้หล่อเย็น     Chemical             

              Warehouse             

2. Corrosive&Scale Inhibitor ไม่มีกลิ่น ของเหลว ใชใ้นระบบ 2.4 ไม่เปลี่ยนแปลง Central  Drum 25 กก./Drum ภายในประเทศ ขนส่งโดยรถบรรทกุ 2 เที่ยว/เดือน 
        น า้หล่อเย็น     Chemical             

              Warehouse              
 

หมายเหต ุ: 1/ กรณีเพ่ิมเติมปริมาณการจ าหน่ายสารสไตรีนโมโนเมอรใ์หก้บัลกูคา้จะส่งผลใหป้ริมาณการขนส่งดว้ยรถแท็งก ์เพิ่มขึน้ 2 คนัต่อวนั 
ที่มา  : อา้งอิงจากขอ้มลูในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) (ชื่อเดิมบริษัท จีซี สไตรีนิคส ์จ ากดั), 2564 และ 2567 
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2.2.2  วัตถุดิบ และสารเคมีของกลุ่มบริษัทฯ ทีจ่ัดเก็บในพืน้ทีโ่ครงการ 
โครงการมีอาคารที่ใชใ้นการจัดเก็บสารเคมี รวมทัง้สิน้ 3 อาคาร ไดแ้ก่ อาคารเก็บผลิตภณัฑ ์

(GCS Warehouse) อาคารเก็บตวัเร่งปฏิกิริยา (Catalyst House) และอาคารเก็บสารเคมีส่วนกลาง  (Central 
Chemical Warehouse) เพื่อจัดเก็บสารเคมีของกลุ่มบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด ซึ่งมีขนาดพืน้ที่
ประมาณ 3,344 ตารางเมตร รายการสารเคมีที่มีการจดัเก็บ ไดแ้ก่ ตวัเร่งปฏิกิริยา สารเติมแต่ง และสารที่ใชใ้น
ระบบเสรมิการผลิต  

2.2.3 ผลิตภัณฑ ์
 โครงการผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีนจ าหน่ายเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีนภายใต้

เครื่องหมายการค้า DIAREX จัดเป็นพลาสติกที่มีคุณสมบัติโปร่งใส ไม่น า ไฟฟ้า ดูดความชื ้นเล็กน้อย 
ทนต่อกรดและด่าง แต่แตกหกัง่ายและสีซีดเมื่อโดนแสงแดด นิยมน าไปผลิตเป็นกล่อง/ถุงใส่อาหาร กล่องโฟม 
ปลอกปากกา/ดินสอ และเครื่องใชไ้ฟฟ้าต่าง ๆ โดยผลิตภัณฑข์องโครงการแบ่งออกเป็น 2 ชนิด ไดแ้ก่ High 
Impact Polystyrene (HIPS) และ General Purpose Polystyrene (GPPS) ซึ่ งมีก าลังการผลิตรวมทั้งสิ ้น
ประมาณ  88,500 ตนั/ปี หรือคิดเป็น 263.39 ตนั/วนั (จ านวนวนัท างาน 336 วนัต่อปี) ผลิตภณัฑท์ี่ไดจ้ะบรรจุ
ใส่ถุงขนาด 25-800 กิโลกรัม และน าไปเก็บที่อาคารเก็บผลิตภัณฑ์และขนส่งโดยรถบรรทุกจ านวน 10-15 
เที่ยว/วนั 

2.3   กระบวนการผลิต 
2.3.1  กระบวนการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีน 

 กระบวนการผลิตของโครงการปัจจุบันแบ่งเป็น 2 สายการผลิต ได้แก่ สายการผลิต High 
Impact Polystyrene (HIPS)  และสายการผลิต General Purpose Polystyrene (GPPS)  ซึ่ งรายละเอียด
กระบวนการผลิตของทัง้ 2 สายการผลิต มีดงันี ้

2.3.1.1 สายการผลิตโพลีสไตรีนชนิด High Impact Polystyrene (HIPS) 
สายการผลิตโพลีสไตรีนชนิด High Impact Polystyrene (HIPS) มีการใช้วัตถุดิบ 

2 ชนิดหลกั คือ สไตรีนโมโนเมอร ์และสารละลายยางโพลีบิวทาไดอีน เพื่อใหไ้ดผ้ลิตภัณฑท์ี่มีความแข็งและ
เหนียวมากยิ่งขึน้ ประกอบดว้ย กระบวนการผลิต 7 ขัน้ตอน ดงันี ้

(1) ขั้นตอนการเตรียมสารตั้งต้นเพ่ือใช้ท าปฏิกิริยา (Feed Solution Preparation) 
ขัน้ตอนนีเ้ป็นการเตรียมสารละลายยางโพลีบิวทาไดอีน เพื่อเป็นสารตัง้ตน้ในการ

ผลิตร่วมกบัสไตรีนโมโนเมอร ์โดยน ากอ้นยางโพลีบิวทาไดอีนที่ตัดเป็นชิน้เล็กๆ ผสมกบัสไตรีนโมโนเมอรใ์นถัง
เตรียมสารละลาย (Rubber Dissolver: T-101A) จนไดส้ารละลายยางโพลีบิวทาไดอีนที่ความเขม้ขน้ตามสูตร
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การผลิตที่ตอ้งการ ส่วนผสมที่ไดส้่งไปเก็บยังถังสารละลายยาง (Rubber Solution Hold Tank: T-102) เพื่อน าไป 
ใชใ้นขัน้ตอนต่อไป 

ส าหรบัสารตัง้ตน้ตกคา้ง (Recovered Volatile : RV) ที่น ากลบัมาจากกระบวนการ
ควบแน่นของกระบวนการผลิต จะถูกน ามาเก็บไวใ้นถัง Recovered Volatile (T-105) จะมีการเติมสาร Ethyl 
Benzene เพื่อน าไปใชใ้นกระบวนการผลิตต่อไป 

(2) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นขั้นต้น ขั้นที่ 1 
(First Stage Pre-polymerization) 
สารละลายยางโพลีบิวทาไดอีน สไตรีนโมโนเมอร ์จากถงัเก็บสารละลายยาง (T-102) 

และสารตัง้ตน้ตกคา้ง (RV) จากถงัเก็บ Recovered Volatile (T-105) และสไตรีนโมโนเมอร ์มาผสมรวมกนัดว้ย Inline 
Mixer ก่อนผ่านเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน (Pre-heater : E-110) เพื่อเพิ่มอุณหภูมิให้อยู่ในช่วง 30-100 องศา
เซลเซียส สารละลายยางโพลีบิวทาไดอีนที่ผ่าน Pre-heater จะผสมกบัสารละลายตวัเรง่ปฏิกิรยิา (Catalyst + Mineral 
Oil) และส่งไปยังถังเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชั่นขัน้ตน้ ขัน้ที่ 1 ( V-111) ซึ่งถังนีจ้ะรกัษาการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอ 
ไรเซชั่นใหอ้ยู่ในระดบั 15 % โดยน า้หนกัสไตรีน (ในที่นี ้รอ้ยละของการเกิดปฏิกิริยา หมายถึง ปริมาณที่สไตรีนโมโน
เมอรเ์ปลี่ยนไปเป็นโพลีสไตรีน ไม่รวมถึงส่วนผสมอื่นๆ) อุณหภูมิในถัง V-111 จะรกัษาไวท้ี่ระดับ 110-130 องศา
เซลเซียส สว่นความความดนัจะรกัษาไวท้ี่ระดบั -0.3 ถึง -0.5 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ  

(3) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่นขั้นต้น ขั้นที ่2 
(Second Stage Pre-polymerization) 

       สารผสมจากปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชั่นขั้นต้น ขั้นที่ 1 เติมสารละลายตัวเร่ง
ปฏิกิริยา และส่งเขา้สู่ถงัเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชั่นขัน้ตน้ ขัน้ที่ 2 ( V-112) ขัน้นีก้ารเกิดปฏิกิริยาจะรกัษาไว ้
ที่ระดับ 32 % โดยน า้หนักสไตรีน อุณหภูมิและความดันในถัง V-112 จะถูกรักษาไว้ที่ระดับ 110-130 องศา
เซลเซียส และ -0.4 ถึง -0.6 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดบั  

(4) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Polymerization Reactor) 
ในขั้นนี ้Prepolymer ที่ไดจ้ากขั้นตอนที่ 2 จะถูกป๊ัมเขา้ไปในถังปฏิกิริยาโพลี

เมอรไ์รเซชั่นที่ 1 (First Polymerization Reactor: R-113) ซึ่งในถังนีจ้ะเพิ่มอุณหภูมิเป็น 150 องศาเซลเซียส 
และความดนัอยู่ที่ 0.9-2.27 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ  จากนัน้โพลีเมอรจ์ะเขา้สูถ่งัปฏิกิรยิาโพลีเมอรไ์รเซชั่น
ที่ 2 (Secondary Polymerization Reactor: R-114) อณุหภูมิจะถูกท าใหเ้พิ่มขึน้เป็น 170 องศาเซลเซียส เมื่อผ่าน
ถงัที่ 2 แลว้ ระดบัการเกิดปฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่นจะเป็น 80% โดยน า้หนกัสไตรีน 
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(5) ขั้นตอนการแยกสารตั้งต้นตกค้างระเหยออกจากโพลิเมอร ์(Volatiles Removal) 
ในขัน้ตอนนีส้ไตรีนโมโนเมอรท์ี่ไม่เกิดปฏิกิริยา, เอธิลเบนซีน และ Foul hexane 

จะถูกน ามาก าจัดออก โดยโพลี เมอร์จะถูกส่งเข้าถังดึงไอ (Devolatilizer: V-121) ชนิด Falling Strand 
Devolatilizer (FSD) ใหค้วามรอ้นจนถึงอณุหภมูิ 243 องศาเซลเซียส เพื่อใหส้ารตกคา้งระเหยออกจากโพลีเมอร ์
ไอระเหยที่แยกออกจากโพลีเมอรจ์ะถูกท าใหเ้ย็นลงแลว้จึงส่งไปยังถัง Condensate Tank โดยจะเรียกส่วนที่
ควบแน่นนีว้่าสารตั้งต้นตกค้าง (Recovered Volatile : RV) ส่วนหนึ่งจะถูกส่งต่อไปยังถัง Recovered Volatile 
(T-105) เพื่อรอน ากลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิตที่ขั้นตอนการเตรียมสารตั้งตน้  ส่วนที่เหลือจะส่งไปถัง 
Recovered Volatile (T-106) เพื่อใชเ้ป็นเชือ้เพลิงที่หน่วยเตรียมน า้มันรอ้น (Hot Oil Heater) โดยสารตั้งต้น
ตกค้าง ประกอบด้วย สไตรีนโมโนเมอร ์ร้อยละ 75 เอธิลเบนซีน ร้อยละ 23 และ Foul hexane ร้อยละ 2 
จึงติดตั้งหน่วยท าใหส้ไตรีนโมโนเมอรบ์ริสุทธิ์ (Styrene Monomer Purification Unit) เพื่อท าการแยกสไตรีน 
โมโนเมอรแ์ละเอธิลเบนซีนที่หลงเหลืออยู่ในสารตัง้ตน้ตกคา้งกลบัไปใชใ้หม่ในกระบวนการเตรียมสารตัง้ตน้ และ 
Foul hexane ที่เหลือจากการแยกจะส่งกลับไปใช้เป็นเชื ้อเพลิงที่หน่วยเตรียมน ้ามันร้อน (Hot Oil Heater) 
ส่วนก๊าซที่ไม่ควบแน่นจากถัง Condensate Tank จะถูกระบบ Vacuum Pump ดึงออกสู่บรรยากาศผ่านทางปล่อง 
Devolatillizer โพลีเมอรท์ี่ผ่านการแยกโมโนเมอรท์ี่ไม่เกิดปฏิกิริยา และ  Foul hexane ออกแลว้จะถูกส่งไปยัง
ขัน้ตอนต่อไป 

(6) ขั้นตอนการท าให้เป็นเม็ด (Pelletizing) 
ในขั้นตอนนี ้โพลีเมอร์จะถูกอัดผ่าน Die Head ออกมา มีลักษณะเป็นเส้น 

จากนัน้จึงท าการตัดใหเ้ป็นเม็ดโดยเป็นการตัดใตน้ า้ แลว้จึงน าไปท าใหแ้หง้ เม็ดพลาสติกที่ไดจ้ะน าไปเก็บใน
ไซโล ส าหรบัขัน้ตอนการตัดเม็ดโพลีเมอรใ์ตน้ า้ จะมีการติดตัง้ Die Fume Scrubber เพื่อใชบ้  าบดัไอและควนั 
ที่เกิด และในสว่นท าใหแ้หง้ (Dryer) จะมีระบบรวบรวมอากาศระบายออกทางปล่องระบายต่อไป 

(7) ขั้นตอนการบรรจุและจัดเก็บ (Packing and Storage) 
         ขัน้ตอนนีเ้ม็ดพลาสติกจากไซโลจะถูกน าไปบรรจุในถุงขนาด 25 และ 750-800

กิโลกรมั และน าไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 
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2.3.1.2  สายการผลิตโพลีสไตรีนชนิด General Purpose Polystyrene (GPPS) 
 สายการผลิตโพลีสไตรีนชนิด General Purpose Polystyrene (GPPS) มีการใช้

วตัถดิุบหลกัเพียง 1 ชนิด คือ สไตรีนโมโนเมอร ์ประกอบดว้ย กระบวนการผลิต 4 ขัน้ตอน ดงันี ้

(1) ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Reactor Polymerization)

ขั้นตอนการเกิดปฏิกิริยาโพลีเมอไรเซชั่น (Reactor Polymerization) สไตรีน 
โมโนเมอร ์สารละลายตัวเร่งปฏิกิริยาใน Mineral Oil และสไตรีนโมโนเมอรท์ี่ไม่ท าปฏิกิริยาจะถูกส่งเขา้สู่ถัง
ปฏิกรณ ์R1 (2V-103) ซึ่งภายในถงัจะรกัษาอณุหภูมิและความดันที่ระดับ 120-140 องศาเซลเซียส และ -0.10 
ถึง -0.40 กิโลกรัม/ตารางเซนติเมตร-เกจ ตามล าดับ ซึ่งเป็นระบบสุญญากาศและรักษาความดันด้วย 
ก๊าซไนโตรเจนในขัน้ตอนนีป้ฏิกิรยิาโพลีเมอไรเซชั่นจะเกิดขึน้ประมาณ 35-44 % โดยน า้หนกัสไตรีน  

ภายในถงัเกิดปฏิกิริยา R1 มีการดงึก๊าซผ่านเครื่องควบแน่นดว้ยระบบป๊ัมสญุญากาศ 
(Vacuum Pump) เพื่อควบแน่นไอของโมโนเนอรท์ี่ปะปนมาและส่งไปยังถัง Reflux Receiver ของเหลวส่วนหนึ่ง
ส่งกลบัไปยังถังเกิดปฏิกิริยา R1  ส่วนหนึ่งจะส่งไปยงัถงั Recovered Volatile (T-105) เพื่อไปใชใ้นกระบวนการผลิต
โพลีสไตรีนชนิด High Impact Polystyrene (HIPS) โดยสารละลายจากถังเกิดปฏิกิริยา R1 จะถูกส่งไปยังถัง
เกิดปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชั่น R2 (2V-111) ภายในถังจะรกัษาความดันไว้ที่ระดับ -0.40 ถึง 0.40 กิโลกรัม/
ตารางเซนติเมตร-เกจ โดยมีระบบควบคุมความดันเช่นเดียวกับถังเกิดปฏิกิริยา R1 และรกัษาอุณหภูมิให้อยู่
ในช่วง 150-180 องศาเซลเซียส เมื่อถึงขัน้ตอนนี ้ปฏิกิริยาโพลีเมอรไ์รเซชั่นจะเกิดขึน้ประมาณ 72% โดยน า้หนัก 
สไตรีน ในถงัเกิดปฎิกิริยา R2  ใชร้ะบบควบคมุอณุหภูมิเช่นเดียวกับถงัเกิดปฏิกิริยา R1 โดยจะดึงก๊าซผ่านเครื่อง
ควบแน่น ดว้ยระบบป๊ัมสุญญากาศ (Vacuum Pump) เพื่อควบแน่นไอของโมโนเนอรท์ี่ปะปนมาและส่งไปยังถัง 
Reflux Receiver ของเหลวสว่นหนึ่งสง่กลบัไปยงัถงัเกิดปฏิกิรยิา R2  และสว่นที่เหลือจะสง่กลบัไปยงัถงัเกิดปฏิกิรยิา R1   

ในถงัปฏิกรณ ์R2 นี ้จะมีการเติมสารเติมแต่ง เช่น Blue Dye, Zinc Stearate และ 
Mineral Oil ลงไป เพื่อปรบัปรุงโพลีเมอรใ์หม้ีคณุสมบติัตามตอ้งการ และสดุทา้ยจะป๊ัมออกจากดา้นลา่งของถงั
เพื่อสง่ต่อไปยงัถงัลดปรมิาณสารระเหย 

(2) ขั้นตอนการลดปริมาณสารระเหยตกค้าง (Residual Volatile Removal) 
โพลีเมอรจ์ะถูกป๊ัมมาจากถังปฏิกรณ์ R2 (2V-111) เขา้สู่ถังดึงไอ DV1 (2T-120) 

และจะถูกให้ความรอ้นจนมีอุณหภูมิประมาณ 260 องศาเซลเซียส โมโนเมอร์ที่เหลือจากการท าปฏิกิริยา 
และ Foul hexane จะกลายเป็นไอ และระเหยแยกออกจากโพลีเมอร ์โดยภายในถัง DV1 จะรกัษาความดันไว ้
ที่ระดับ -1.03 กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ จึงอยู่ในสภาพสุญญากาศ จากนั้นจึงป๊ัมไอของโมโนเมอร ์และ 
Foul hexane จากถังดึงไอ DV1 (2T-120)  ไปยังหอ Stripper โดยมีสไตรีนเย็นมาจับกับโมโนเมอร์และ 
Foul hexane ออกของเหลวในหอ Stripper ส่วนหนึ่งจะถูกน ามาหมนุเวียนในระบบ และส่งไปยงัถงัปฏิกรณ ์R2 
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และบางส่วนจะส่งไปยังถัง T-106 ทั้งนี ้ก๊าซจากหอ Stripper จะถูกลดอุณหภูมิลง และส่งไปยัง Recycle 
Receiver ก่อนสง่กลบัเป็น Recycle Styrene  ไปใชใ้นถงัปฏิกรณ ์R1 (2V-103) และสว่นที่เหลือจะสง่กลบัไปยงั
หอ Contactor จากนัน้จึงป๊ัมโพลีเมอรจ์ากถงัดงึไอ DV1 (2T-120) ไปยงัถงัดงึไอ DV2 (2T-121) ซึ่งควบคมุความ
ดนัที่ระดบั -1.03  กิโลกรมั/ตารางเซนติเมตร-เกจ ไอที่ระเหยออกจากถงัดึงไอ DV2 (2T-121) จะถูกท าใหเ้ย็นลง
โดยการสมัผัสโดยตรงกบัสไตรีนเย็น โดยโมโนเมอร์ และ Foul hexane จะควบแน่นเป็นของเหลวอยู่ในสไตรีน
เย็น 

(3) ขั้นตอนการท าให้เป็นเม็ด (Pelletizing) 
ในขั้นตอนนี ้โพลี เมอร์ จากถังดึงไอ  DV2 จะถูกอัดผ่าน Die Head ออกมา 

มีลกัษณะเป็นเสน้ จากนัน้จึงท าการตัดใหเ้ป็นเม็ดโดยเป็นการตัดใตน้ า้ แลว้จึงน าไปท าใหแ้หง้ เม็ดพลาสติก 
ที่ ได้จะน าไปเก็บในไซโลเพื่อรอบรรจุลงถุง โดยในระหว่างการส่งไปไซโลจะมีการเติม Zinc Stearate 
เพื่อปรบัปรุงคุณสมบัติของผลิตภัณฑ์ ส าหรบัขั้นตอนการตัดเม็ดโพลีเมอรใ์ต้น า้ จะมีการติดตั้ง Die Fume 
Scrubber เพื่อใชบ้  าบดัไอและควันที่เกิด และในส่วนท าใหแ้หง้ (Dryer) จะมีระบบรวบรวมอากาศระบายออก
ทางปลอ่งระบายต่อไป 

(4) ขั้นตอนการบรรจุและจัดเก็บ (Packing and Storage) 
ขัน้ตอนนีเ้ม็ดพลาสติกจากไซโลจะถูกน าไปบรรจุในถุงขนาด 25 และ 750-800

กิโลกรมั และน าไปเก็บไวใ้นอาคารเก็บผลิตภณัฑ ์เพื่อรอจ าหน่ายต่อไป 

2.4      มลพิษและการจัดการ 
2.4.1  มลพิษทางอากาศ 

แหลง่ก าเนิดของเสียสว่นที่เป็นก๊าซที่ระบายจากโครงการ ประกอบดว้ย 
 -  ก๊าซที่ระบายจาก Hot Oil Furnace Stack 1 (S-140A) 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Hot Oil Furnace Stack 2 (S-140B) 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Prepolymerizer 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Devolatilizer 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Die Fume Scrubber ของกระบวนการผลิต HIPS 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Pellet Dryer Stack ของกระบวนการผลิต HIPS 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Vacuum Pump 1 (จาก Reflux Receivers) 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Vacuum Pump 2 (จาก Devolatilizer, Recycle Receiver) 
-  ก๊าซที่ระบายจาก Die Fume Scrubber ของกระบวนการผลิต GPPS 
 รายละเอียดแหลง่ระบายมลพิษทางอากาศ สรุปไดด้งัตารางที่ 2.3
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ตารางที ่2.3 รายละเอียดแหล่งระบายมลพิษทางอากาศ 

 แหล่งก าเนิด ท่ีมา 
ต าแหน่ง 

ความ
สูง

ปล่อง 
(เมตร) 

เส้นผ่าน
ศูนยก์ลาง 

(เมตร) 

อุณหภูมิ 
(K) 

ควมเร็ว
ก๊าซ1/ 
(m/s) 

อัตรา 
การไหล1/ 

(m3/s) 

อัตรา 
การไหล2/ 
(Nm3/s) 

ความเข้มข้น NOx2/ ความเข้มข้น SOx2/ 
ความ
เข้มข้น 
TSP2/ 

ความ
เข้มข้น 
SM1/ 

ความ
เข้มข้น 
EB1/ 

อัตราการระบาย  
(g/s)2/ 

อัตราการระบาย 
(g/s)1/ 

X Y (ppmv) (mg/Nm3) (ppmv) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/m3) (mg/m3) NOx SOx TSP SM EB 

1. Hot Oil Heater Stack 1 (S-140A) - ก๊าซระบายจาก Hot Oil Heater (S-140A) 731900 1403390 20 0.45 582 4.18 0.7 0.30 39.6 74.5 8.8 23.1 216.0 - - 0.022 0.007 0.065 - - 

2. Hot Oil Heater Stack 2 (S-140B) - ก๊าซระบายจาก Hot Oil Heater (S-140B) 731900 1403400 22 0.60 489 3.245 0.9 0.476 39.6 74.5 8.8 23.1 216.0 -  -  0.035 0.011 0.103 - - 

3. Die-Fume Scrubber Stack of HIPS (Nor) - ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจากถงัปฏิกิรยิาขัน้ตน้ ขัน้ท่ี 1 731905 1403448 13 0.35 313 14.260 1.3725 - - - - - - 44.0 60.0 - - - 0.0604 0.0824 

    Die-Fume Scrubber Stack of HIPS (Ab-Nor)3/   ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจากถงัปฏิกริิยาขัน้ตน้ ขัน้ท่ี 2 
  ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจากถงัดึงไอ (Devolatilizer) 
  และกา๊ซระบายจากหน่วยตดัเม็ดของ HIPS 

  
  
  

  13 0.35 313 14.260 1.3725 - - - - - - 630.0 60.0 - - - 0.8647 0.0824 

      
 

    
 

                          

      
 

    
 

                          

4. Pellet Dryer of HIPS - ก๊าซระบายจากหน่วยท าใหแ้หง้ของ HIPS 732000 1403498 11 0.33 331 8.116 0.69444 - - - - - - 1.5 16.0 - - - 0.00104 0.01111 

5. Vacuum Pump 2 (จาก Devolatilizer,  
Recycle Receiver) 

- ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจากถงั Recycle Receiver และ 731838 1403578 15.3 0.08 303 0.485 0.00244 - - - - - - 262.0 - - - - 0.00064 - 

  ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจากหอ Contactor ของ GPPS       
 

    
 

              
 

          

6. Vacuum Pump 1 (จาก Reflux Receivers) - ก๊าซท่ีไม่ควบแน่นจาก Reflux Receivers ของ GPPS 731836 1403578 15 0.04 303 1.456 0.00183 - - - - - - 262.0 - - - - 0.00048 - 

7. Die-Fume Scrubber Stack of GPPS - ก๊าซระบายจากหน่วยตดัเม็ดของ GPPS 731892 1403548 15.3 0.30 303 10.606 0.75000 - - - - - - 2.7 - - - - 0.0020 - 

8. Pellet Dryer of GPPS6/ - ก๊าซระบายจากหน่วยท าใหแ้หง้ของ GPPS 731892 1403548 6 0.58 321 4.300 1.13655 - - - - - - 5.0 - - - - 0.0057 - 
 

หมายเหตุ :  1/ ท่ีสภาวะจริง (Actual Condition) (อณุหภมูิสภาวะจริง ความดนัสภาวะจริง ออกซเิจนส่วนเกินสภาวะจริง และ Wet Basis)    
                    2/ สภาวะมาตรฐาน (Standard Condition) (อณุหภมูิ 25OC ความดนั 1 บรรยากาศ ออกซเิจนส่วนเกินรอ้ยละ 7 และ Dry Basis) เน่ืองจากเป็นแหล่งก าเนิดท่ีมีการเผาไหม ้และเป็นระบบปิด 
                    3/ คือ กรณีท่ีระบบ Scrubber ไม่ท างาน ซึ่งตามมาตรการฯ ถา้ไมม่ีน า้ Spray ภายใน Scrubber โครงการจะตอ้งหยดุการผลิตภายใน 1 ชั่วโมง 

อา้งอิงจากรายงานการเปล่ียนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีนสไตรีน (ครัง้ที่ 1) เลขท่ีหนงัสือเห็นชอบ ทส 1010.8/3707 ลงวนัท่ี 18 มีนาคม 2563 

ท่ีมา:  บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) (ชื่อเดิมบริษัท จีซี สไตรีนิคส ์จ ากดั), 2567      
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2.4.2 มลพิษทางน ้า 
-  น า้เสียจากอาคารส านกังาน / โรงอาหาร โดยน า้เสียจากหอ้งน า้ในอาคารส านักงาน ท าการ

บ าบดัโดยระบบบ าบดัน า้เสียส าเร็จรูป (SATs รุ่น MA276) และน า้เสียจากโรงอาหาร ท าการบ าบดัโดยระบบ
บ าบดัน า้เสียรุน่ GT-130 ที่เป็นถงัดกัไขมนั ซึ่งสามารถรองรบัน า้เสียที่เกิดขึน้อย่างเพียงพอ 

-  น า้เสียปนเป้ือนจาก Die Fume Scrubber ส่งก าจัดยังหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนุญาต
จากทางราชการ 

-  น า้ระบายทิง้จากกระบวนการตัดเม็ด จะระบายไปยังบ่อพัก (Sump) ก่อนระบายลงราง
ระบายน า้ของรางระบายน า้ทิง้ของนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 

-  น า้ Blowdown จากระบบหล่อเย็น จะระบายไปยงับ่อพกั (Sump) ก่อนระบายลงรางระบาย
น า้ของรางระบายน า้ทิง้ของนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ 

-  น า้เสียที่เกิดจากการลา้งท าความสะอาดในพืน้ที่กระบวนการผลิต จะรวบรวมใสถ่งั IBC และ
สง่ก าจดัยงัหน่วยงานภายนอกที่ไดร้บัอนญุาตจากทางราชการ 

-  น า้ฝนที่อาจปนเป้ือน ไดแ้ก่ น า้ฝนที่ตกในพืน้ที่ที่มีการปนเป้ือน จะส่งไปยังบ่อแยกน า้มัน 
(Oil Separator) ก่อนระบายลงสูร่างระบายน า้นิคมฯ ต่อไป 

ตามที่ไดร้บัความเห็นชอบในรายงานขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ จากการนิคม
อุตสาหกรรมแห่งประเทศไทย ตามหนังสือเลขที่ อก 5102.3.1/2768 ลงวันที่ 14 ตุลาคม พ.ศ. 2564 ทั้งนี ้
โครงการไดติ้ดตัง้ถงัพกัน า้ขนาด 8 ลกูบาศกเ์มตร ที่รวบรวมน า้ทิง้จากกระบวนการตดัเม็ด และถงัพกัน า้ขนาด 
12 ลูกบาศกเ์มตร ที่รวบรวมน า้ระบายทิง้จากระบบหล่อเย็น ซึ่งด าเนินการตรวจวัดคุณภาพน า้โดยหน่วยงาน
ภายนอก เดือนละ 1 ครั้ง และติดตั้งถังพักน ้าทิ ้งขนาด 150 ลูกบาศก์เมตร  ที่รวบรวมน ้าฝนปนเป้ือน 
ซึ่งด าเนินการโดยหน่วยงานภายนอกทุกครัง้ก่อนระบายลงสูร่างระบายน า้ของนิคมฯ เรียบรอ้ยแลว้ พรอ้มทัง้จดั
ใหม้ีการตรวจวดั Styrene และ Ethyl Benzene โดยหน่วยงานภายในทกุสปัดาห ์

2.4.3  กากของเสีย 
กากของเสียจากการด าเนินการโครงการ แบ่งได้เป็น 2 ประเภท ได้แก่ กากของเสียจาก

กระบวนการผลิต และขยะมลูฝอยจากพนกังาน รายละเอียดแหล่งก าเนิดกากของเสีย ปริมาณ และการจดัการ
กากของเสีย มีรายละเอียดดงัแสดงในตารางที่ 2.4
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ตารางที ่2.4  แหล่งก าเนิด ปริมาณ ส่วนประกอบ และการจัดการของเสียจากโครงการ 

แหล่งก าเนิดและส่วนประกอบ 
ปริมาณ 

การจัดการ ก่อนการ
เปลี่ยนแปลง 

ภายหลังเปลี่ยนแปลง 

1. กากของเสียจากกระบวนการผลิตพลาสติกโพลีสไตรีน
1.1  โพลีเมอรน์อกเกรด (โพลีเมอรท์ี่รูปรา่งไม่ไดข้นาด) 40 ตนั/ปี 40 ตนั/ปี - เก็บรวบรวมโพลีเมอรน์อกเกรดใส่ถุง Jumbo Bag และส่งจ าหน่ายให้

บรษิัทผูร้บัซือ้บรษิัทท่ีไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการเพื่อน าไป 
    1.2  ของเสียของเหลวที่เกดิจากอปุกรณต์่าง ๆ 

1) น า้เสียจาก Knock out Pot ของ Condenser 30 ลิตร/วนั 30 ลิตร/วนั - ส่งใหก้บัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการน าไปด าเนินการ 
2) ของเหลวที่เกิดจากป๊ัมสญุญากาศของ Condenser 60 ลิตร/วนั 60 ลิตร/วนั - น าไปเผาเป็นเชื ้อเพลิงส าหรับระบบ Hot Oil Heater และส่งก าจัดยัง

หน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากทางราชการน าไปด าเนินการ 
3) ของเสียอื่น ๆ เช่น ส่ิงสกปรกที่เกิดจากแผ่นกรอง
ต่าง ๆ โดยมากแลว้จะประกอบดว้ยสาร Organic

100 กก./ปี 100 กก./ปี - รวบรวมใส่ไว้ในถัง 200 ลิตร เพื่อรอส่งไปก าจัดยังหน่วยงานที่ได้รับ
อนญุาตจากหน่วยงานราชการน าไปด าเนินการ 

2. ขยะจากอาคารส านกังาน 44 กก./วนั 44 กก./วนั - ส่งใหเ้ทศบาลเมืองมาบตาพดุรบัไปก าจดั 
3. น า้มนัท่ีไดจ้าก Oil Separator 0.5 ลบ.ม./วนั 0.5 ลบ.ม./วนั - เก็บรวบรวมใส่ถัง IBC Container ขนาด 1 ลูกบาศกเ์มตร ก่อนส่งใหก้ับ

หน่วยงานท่ีไดร้บัอนญุาตจากหน่วยงานราชการน าไปด าเนินการ 
4. ของเสียจากระบบการผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์
ไดแ้ก่ แผงโฟโตโวลเทอิกบนหลงัคาที่เส่ือมสภาพและหมดอายุ
การใชง้าน 

56 ตนั/25 ปี 56 ตนั/25 ปี - โดยทั่วไปมีอายปุระมาณ 25 ปี 
- ติดต่อส่งคืนผูใ้หจ้ าหน่ายหรือหน่วยงานอนุญาตจากหน่วยงานราชการ
เพื่อน าไปรีไชเคิลต่อไป 

ทีม่า: อา้งอิงจากขอ้มลูในรายงานการประเมินผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ของบรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) (ชื่อเดิมบรษิัท จีซี สไตรีนิคส ์จ ากดั), 2564 และ 2567 
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2.5 ระบบป้องกันอัคคีภัย 
ระบบป้องกันอัคคีภัย ประกอบดว้ย การติดตัง้ระบบสญัญาณเตือนภัยเมื่อเกิดเพลิงไหม ้โดยติดตั้ง  

ในบริเวณโดยรอบของพืน้ที่โครงการ มีการติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิง ระบบป้องกันไฟไหมแ้ละระงับอัคคีภัย 
ที่ เหมาะสมและเพียงพอ ซึ่งได้ออกแบบโดยยึดถือแนวทางให้เป็นไปตามมาตรฐานของ National Fire 
Protection Association (NFPA) ภายหลงัการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการฯ มีการติดตัง้ถงัดบัเพลิงชนิด
ผงเคมีแหง้ในพืน้ที่เต็นทถ์าวรเพิ่มเติม 9 ถงั (เต็นทถ์าวรที่ 1 จ านวน 3 ถงั และเต็นทถ์าวรที่ 2 จ านวน 6 ถงั) 

นอกจากนี ้โครงการมีการต่อสายฉีดน า้ดบัเพลิงจากตูด้บัเพลิง  / Hydrant ในบริเวณใกลเ้คียงร่วมกับ
ใช้หัวฉีดดับเพลิงของรถดับเพลิง โดยน ้าเสียที่ เกิดจากการดับเพลิงจะไหลลงสู่รางระบายน ้าภายใน  
ของโครงการ ซึ่งโครงการจะปิดกัน้ประตนู า้เพื่อกกัเก็บน า้ในรางระบายน า้ไม่ใหไ้หลออกสู่ภายนอก ก่อนจะสบู
น า้ในรางระบายไปเก็บในถงั IBC เพื่อรอสง่ก าจดัยงับรษิัทรบัก าจดัที่ไดร้บัอนุญาตจากหน่วยงานราชการต่อไป 
ในกรณีที่โครงการไม่สามารถกกัเก็บในถงั IBC ไดเ้พียงพอ โครงการจะประสานขอรถ Vacuum truck ของกลุ่ม
บริษัทฯ หรือจากภายนอกมาท าการสูบน า้ออกจากรางระบายน า้ของโครงการก่อนส่งก าจดัยงับริษัทรบัก าจัด 
ที่ไดร้บัอนญุาตต่อไป 

รายละเอียดระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั แสดงดงัตารางที่ 2.5 และต าแหน่งติดตัง้ถงัดบัเพลิงชนิด
ผงเคมีแหง้ในพืน้ที่เต็นทถ์าวร และอปุกรณด์บัเพลิงบรเิวณใกลเ้คียงเต็นท ์แสดงดงัภาพที่ 2.3 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน              บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.5 รายละเอียดระบบป้องกันและระงับอัคคีภัย ก่อนและหลังการเปลี่ยนแปลงฯ 
ระบบป้องกนัและ
ระงับอัคคีภัย 

ก่อนการเปลี่ยนแปลง หลังการเปลี่ยนแปลง หมายเหต ุ
กระบวนการผลิต 
1) ถงัดบัเพลิง รวม 149 ถงั
2) สายดบัเพลิงและอปุกรณ์
3) ดบัเพลิง รวม 39 จดุ
4) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง รวม 3 ชดุ
5) Gas Detector 19 จดุ
6) Manual Fire Alarm 33 จดุ
7) Smoke Detector 65 จดุ
8) Heat Detector 17 จดุ
9) Sprinkler Water Spray

1,445 หวั
10) Fixed Water Monitor 8 จดุ

อาคารเก็บสารเคมีส่วนกลาง 
1) ถงัดบัเพลิง รวม 24 ถงั
2) Manual Fire Alarm 11 จดุ
3) Smoke Detector 62 จดุ
4) Heat Detector 29 จดุ
5) Alarm Bell 14 จดุ
6) สายดบัเพลิงและอปุกรณ์

ดบัเพลิง 2 ตู ้
7) Sprinkler Water Spray

360 หวั

กระบวนการผลิต 
1) ถงัดบัเพลิง รวม 149 ถงั
2) สายดบัเพลิงและอปุกรณ์

ดบัเพลิง รวม 39 จดุ
3) เครื่องสบูน า้ดบัเพลิง

รวม 3 ชดุ
4) Gas Detector 19 จดุ
5) Manual Fire Alarm 33 จดุ
6) Smoke Detector 65 จดุ
7) Heat Detector 17 จดุ
8) Sprinkler Water Spray

1,445 หวั
9) Fixed Water Monitor 8 จดุ
อาคารเก็บสารเคมีส่วนกลาง 
1) ถงัดบัเพลิง รวม 33 ถงั
2) Manual Fire Alarm 11 จดุ
3) Smoke Detector 62 จดุ
4) Heat Detector 29 จดุ
5) Alarm Bell 14 จดุ
6) สายดบัเพลิงและอปุกรณ์

ดบัเพลิง 2 ตู ้
7) Sprinkler Water Spray

360 หวั

- ไม่มีการติดตัง้อปุกรณ์
ป้ อ ง กั น แ ล ะ ร ะ งั บ
อัคคีภัย เพิ่ม เติมใน
พืน้ท่ีกระบวนการผลิต 

- ติดตัง้ถังดบัเพลิงชนิด
ผงเคมีแห้ง ในพื ้นที่
เต็นท์ถาวรเพิ่มเติม 
9 ถัง (เต็นทถ์าวรที่ 1
จ านว น 3 ถัง  และ
เต็นทถ์าวรท่ี 2 จ านวน
6 ถงั) 

ที่มา: บรษิัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน), 2567 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน               บทที่ 2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)         รายละเอียดโครงการ 

หนา้ 2-17 

ภาพที่ 2.3 ต าแหน่งติดตัง้ถงัดบัเพลิงชนิดผงเคมีแหง้ในพืน้ที่เต็นทถ์าวร และอปุกรณด์บัเพลิงบรเิวณใกลเ้คียงเต็นท์
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บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)                                                                                                                   รายละเอียดโครงการ 
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2.6 พืน้ทีสี่เขียว 
           โครงการไดจ้ดัใหม้ีการปลกูตน้ไม ้และจดัสวนหย่อมภายในพืน้ที่โครงการ โดยท าการปลกูตน้ไมย้ืนตน้
บริเวณแนวรั้วรอบโครงการ ทางเขา้พืน้ที่โครงการ และภายในพืน้ที่โครงการมีการปลูกไมด้อก  ไมป้ระดับ                
รอบอาคารส านักงาน รวมพืน้ที่ประมาณ 2.19 ไร่ คิดเป็นรอ้ยละ 5.32 โดยไดพ้ิจารณาถึงเหตุผลดา้นความ
ปลอดภัย อยู่ในต าแหน่งที่เหมาะสม ไม่เป็นวัสดุเชือ้เพลิง และไม่เป็นอุปสรรคในการปฏิบติังานเมื่อเกิดเหตุ
ฉกุเฉิน พืน้ที่สีเขียวภายในพืน้ที่โครงการแสดงดงัภาพที่ 2.4 
 
2.7 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการกับรายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการ
 ประเมินผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 การเปรียบเทียบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน) ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2568 กบัรายละเอียด
โครงการ ตามที่ระบุในรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบ
สิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน (ครัง้ที่ 3) สามารถสรุปการเปลี่ยนแปลงหรือ
ความแตกต่างไดด้งัแสดงในตารางที่ 2.6 
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ภาพที่ 2.4 แผนผงัการจดัพืน้ที่สีเขียวของโครงการ 

 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน                  บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.6  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน ของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก

รายงาน EIA(1) 
1. ท่ีตัง้โรงงานและขนาดพืน้ท่ี นิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ อ าเภอเมืองระยอง จงัหวดัระยอง ไม่เปลี่ยนแปลง 
2. ขนาดพืน้ท่ี 41.13 ไร ่ ไม่เปลี่ยนแปลง 

3. วตัถดุิบและสารเคมีที่ใชใ้นกระบวนการผลิต วตัถดุิบหลกั : สไตรีนโมโนเมอร ์
สารเคมี : 

• โพลีบิวทาไดอีนรบัเบอร ์(ยางกอ้น)
• สารเอทิลเบนซีน
• Mineral Oil
• T-Butyl Perooctoate/Perhexa C
• Zinc Stearate
• Irgaonex 1706
• Blue Dye
• ซิลิโคน
• โซเดียมไฮโปรคลอไรดต ์
• สารป้องกนัการกดักรอ่น และตะกรนั

ไม่เปลี่ยนแปลง 

4. ผลิตภณัฑ์ ผลิตภณัฑ ์
• เม็ดพลาสติกโพลีสไตรีนชนิดส าหรบัใชง้านทั่วไป (GPPS)
• เม็ดพลาสติกโพลีสไตรีนชนิดทนแรงกระแทกสงู (HIPS)

ไม่เปลี่ยนแปลง 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน                  บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.6  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน ของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก

รายงาน EIA(1) 
5. การขนส่ง • ระบบท่อ : สารสไตรีนโมโนเมอร ์

• การขนส่งทางรถ : การขนส่งวัตถุดิบ สารเคมี ผลิตภัณฑ์
ของเสีย และการเดินทางของพนกังาน

• การขนส่งสารสไตรีนโมโนเมอรเ์พิ่มขึน้จากประมาณ 1 เป็น
2 คนัต่อวนั

• มกีารจ าหน่าย RV ทางรถแท็งก์

ระบบท่อ การขนส่งทางรถ การขนส่งสารสไตรีนโมโนเมอร ์
ไม่เปลี่ยนแปลง ทัง้นีปั้จจบุนัยงัไม่มีการจ าหน่าย RV ทางรถแท็งก ์

6. กระบวนการผลิต แบ่งเป็น 2 ส่วน 
• หน่วยผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีนชนิดส าหรับทนแรง

กระแทกสงู (HIPS) มี 7 ขัน้ตอนหลกั
• หน่วยการผลิตเม็ดพลาสติกโพลีสไตรีนชนิดส าหรบัใชง้าน

ทั่วไป (GPPS) มี 4 ขัน้ตอนหลกั

ไม่เปลี่ยนแปลง 

7. ระบบน า้ใช้ รบัน า้ดิบและน า้ประปามาจากนิคมอตุสาหกรรมมาบตาพดุ ไม่เปลี่ยนแปลง 

8. ระบบไฟฟ้า • บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)
• ระบบไฟฟ้าส ารองฉกุเฉินของโครงการ
• ระบบการผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตย์

ไม่เปลี่ยนแปลง 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน                  บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 
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ตารางที ่2.6  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน ของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก

รายงาน EIA(1) 
9. มลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ มลพิษทางอากาศ 

• มลพิษท่ีเกิดจากการเผาไหม้เชื ้อเพลิง จ านวน 2 ปล่อง
ได้แ ก่  Hot Oil Heater Stack (S-140A) และ  Hot Oil
Heater Stack (S-140B)

• มลพิษท่ีไม่ได้เกิดจากการเผาไหม้เชื ้อเพลิง จ านวน 6
ปล่อง ไดแ้ก่ Die-Fume Scrubber Stack of HIPS, Pellet
Dryer of HIPS, Vacuum Pump 2 (จาก  Devolatilizer,
Recycle Receiver), Vacuum Pump 1 (จ า ก  Reflux
Receivers), Die-Fume Scrubber Stack of GPPS และ
Pellet Dryer of GPPS

มลพิษทางน า้
• น ้าเสียจากอาคารส านักงาน  - บ าบัดโดยถัง SAT เพื่อ

บ าบัดเบือ้งต้น ก่อนส่งไปบ าบัดต่อท่ีระบบบ าบัดน า้เสีย
แบบเติมอากาศ (Aerowheel) ให้ได้ตามท่ีมาตรฐาน
ก า หนดก่ อ น ร ะบายลงสู่ ร า ง ร ะบายน ้ า ขอ ง นิคม
อตุสาหกรรมมาบตาพดุต่อไป

• น า้เสียปนเป้ือน จะส่งก าจัดยงัหน่วยงานภายนอกท่ีไดร้บั
อนญุาตจากราชการ

ไม่เปลี่ยนแปลง 

ไม่เปลี่ยนแปลง 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน                  บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 

 หนา้ 2-23 

ตารางที ่2.6  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน ของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก

รายงาน EIA(1) 
9. มลพิษท่ีเกิดจากกระบวนการผลิตและระบบควบคมุ (ต่อ) มลพิษทางน า้ (ต่อ) 

• ติดตั้งบ่อน า้ฝนปนเป้ือน บ่อรับน า้ทิง้จากระบบหล่อเย็น
และบ่อรบัน า้ทิง้จากระบบตัดเม็ดพลาสติก เพื่อเฝ้าระวัง
คณุภาพน า้ก่อนระบายออกนอกพืน้ท่ีโครงการ

• น า้ทิง้จากการลา้งแผงโฟโตโวลเทอิก (น า้ท่ีใชใ้นการล้าง
ฝุ่ นละอองท่ีเกาะอยู่ท่ีแผงและไม่มีการผสมสารเคมีในการ
ลา้ง) - ระบายลงรางระบายน า้ฝนของโครงการ

กากของเสีย 
• ของเสียจากพนกังานและอาคารส านกังาน - ส่งใหเ้ทศบาล

เมืองมาบตาพดุรบัไปก าจดั
• ของเสียจากกิจกรรมการผลิต  - ปฏิบัติตามกฎหมายท่ี

เก่ียวขอ้ง โดยส่งก าจัดไปยงัหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ, จ าหน่ายใหผู้ร้บัซือ้

• ของเสียจากระบบการผลิตไฟฟ้าพลังงานแสงอาทิตย์
ได้แก่ แผงโฟโตโวลเทอิกบนหลังคาท่ีเสื่อมสภาพและ
หมดอายุการใช้งาน (อายุการใช้งานประมาณ 25 ปี) -
ส่งคืนใหก้ับผูจ้  าหน่ายหรือหน่วยงานท่ีไดร้บัอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการเพื่อน าไปรีไซเคิลต่อไป

ไม่เปลี่ยนแปลง 



โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนดิโพลีสไตรีน                  บทที ่2 
บริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากดั (มหาชน)      รายละเอียดโครงการ 

 หนา้ 2-24 

ตารางที ่2.6  การเปรียบเทยีบรายละเอียดการด าเนินการของโครงการกับรายละเอียดทีเ่สนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน ของบริษัท พีทที ีโกลบอล เคมิคอล จ ากัด (มหาชน) (ต่อ) 

รายละเอียดโครงการ รายละเอียดตามที่ระบุในรายงาน EIA(1) 
รายละเอียดการด าเนินการทีเ่ปลี่ยนแปลงหรือแตกต่างจาก

รายงาน EIA(1) 
10. ระบบป้องกนัและระงบัอคัคีภยั ติดตั้งถังดับเพลิงชนิดผงเคมีแห้งในพืน้ที่เต็นทถ์าวรเพิ่มเติม 9 ถัง 

(เต็นทถ์าวรท่ี 1 จ านวน 3 ถงั และเต็นทถ์าวรท่ี 2 จ านวน 6 ถงั) 

ไม่เปลี่ยนแปลง 

หมายเหตุ (1) รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลิตเม็ดพลาสติกชนิดโพลีสไตรีน (ครัง้ที่ 3) ของบริษัท พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ากัด 
(มหาชน) สาขา 17 โรงโพลีสไตรีน 




